YUDO® M R-TECH S.r.l.

HOT RUNNER SYSTEMS

LATO PIASTRA FONDO
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REGGISPINTA POSTERIORE PER UGELLI
NOZZLES DISTANCE PAD
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SERIE p1 | p2 | D3 | D4 H | H M

DR 20 | 12 | 24 | 10 | 10 | 1.5 | M4

DR 25 |12 | 30 | 1S | 12 | 1.5 | M4

DR | 30 | 14 | 34 | 20 | 15 | 1.5 | M4

DR | 40 | 18 | 44 | 29 | 17 | 1.5 | M5

DR 50 | 24 | 54 | 37 | 25 | 1.5 | MS

DR 62 | 24 | 66 | SO0 | 25 | 2 | MS

(*) Da calcolare in base alla temperatura di esercizio della piastra calda
(*) To be defined according to the operating manifold temperature

Come procedere all’ordinazione / How to order

Ex =Serie + O D1 + H=DR3015

We reserve the right to change specifications and data without nofice Ver. 1.0 (DR)



